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EN ISO 17632-A-T422 P M1 H5
AWS A5.20 E71T-1M

Popis a aplikace

Tato rutilova plnéna elektroda je velmi univerzalni diky excelentni charakteristice. Jedna se o vse polohovou plnénou elektrodu
se zanedbatelnym rozstfikem, snadnym odstranénim strusky, jemnym hofenim oblouku s vybornym profilem svarové
housenky. Vysledkem je zvySeni produktivity a sniZzeni ndmahy svarece.

DW-A50 je vhodna pro svafovani tupych a koutovych svard konstrukénich oceli do 420MPa.

Diky svym vyte€nym mechanickym vlastnostem svarového kovu a nizkému obsahu vodiku /méné nez
5ml), (dle EN ISQO) je tato pInéna elektroda vhodna pro konstrukce, stavbu lodi, mostni konstrukce, nadrze
atd. K

Doporucené parametry pro polohu PA

\Vi Podavaci rychlost (m/min)
44 28 R .
1 of Doporuceny vylet dratu
40 24
38 22 1.2 mm @: 20mm
36 20 1.4 mm @: 20mm
34 18 : 1.6 mm @: 25mm
i 16
39 14
24 8
22 6
20 4
18 2
50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp. 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp.

Chemicka analyza - (wt. %)
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0.05 0.48 1.22 0.013 0.009 = =

Mechanické vlastnosti

Re(MPa) Rn(MPa) As(%) CV(J)-20°C
510 570 30 110
Garantované min.420 500~640 min.20 min.47

Priklad obsahu difuzniho vodiku: 4.3 [ml/100g]

Polohy svafovani

Schvaleni

Original od roku 1968




